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Effect of imbalance on spindles,
Toolholders and tools

Berechnung der Gesamtwuchtgiite
des zusammengesetzten Systems
Maschinenspindel - Werkzeugaufnahme - Werkzeug

Darstellung der Gesamtwuchtgiite
Illustration of balancing grade total
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Umrechnung der Wuchtgiite des Gesamtsystems
Balancing grade conversion of the total system
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Unwuchteinflisse -

Berechnung der Gesamtwuchtgiite Effect of imbalance on spindles,
des zusammengesetzten Systems: Toolholders and tools
Maschinenspindel - Werkzeugaufnahme - Werkzeug Spindle - Toolholder - Tool

Abb.: Auswuchi-Giitestufen fir starre Wuchtkdrper nach DIN ISO 1940-1.  Quality levels of counterbalance for stiff balancing bodies (DIN IS0 1940-1).
Luldssige, auf die Wuchtkérpermasse bezogene Restunwuchten fiir verschie-  Admissible unbalance with regard to the mass of the balancing body for different
dene Giitestufen G in Abhiingigkeit von der hachsten Betriebsdrehzahl des  quality levels G depending on the highest rotational speed of the balancing body.
Wuchtkrpers.

Luldssige Restunwucht/Wuchtkérpermasse in gmm/kg (bzw. e in pm*) Admissible unbalance/mass of the balancing body in gmm/kg (e in pm*)

* Fir starre Wuchtkdrper mit zwei Ausgleichsebenen gilt im Allgemeinen je ~ * For stiff balancing bodies with two compensating levels, 50% of the standard
Ebene die Hilfte des betreffenden Richtwertes, fiir scheibenférmige, starre value are valid for each level. For stiff, disk shaped balancing bodies, the
Wuchtkérper gilt der volle Richtwert whole standard value applies
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