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Das Hydro-Dehnspannfutter.

C h a n g e !



Das universelle
Hydro-Dehnspannfutter
für Volumenzerspanung, Bohren, Reiben und Gewinden!

Sensationell!

Drehmoment jetzt bis 900 Nm (Ø 20 mm)

ab € 149,–*
zzgl. MwSt.

* gültig in Deutschland und Österreich



Jetzt bricht ein neues Zeitalter an. 

engere toleranzen, enormer Kostendruck, bessere Qualität – tendo e compact 

ist die antwort auf die steigenden anforderungen in der volumenzerspanung, 

die von er-spannzangen, Warmschrumpff uttern, Weldon-aufnahmen und billig-

hydro-dehnspannfuttern nicht mehr wirtschaftlich erfüllt werden können.

schunK verdichtet im neuen hydro-dehnspannfutter alle hochleistungsparame-

ter zu einem zeitgemäßen Werkzeughalter, der alle anforderungen nicht nur 

erfüllt, sondern übertriff t.

tendo e compact überzeugt mit einem Preis, der den Wechsel von mechanischen 

und thermischen futtern zu deutlich präziserer tendo-Qualität leicht macht. 

 höchste drehmomente, jetzt bis 900 nm bei Ø 20 mm unter

 trockenen spann-bedingungen, 520 nm bei öligem Werkzeugschaft

 dauerhafter rundlauf und Wechselwiederholgenauigkeit < 0.003 mm

 universell einsetzbar zum fräsen, bohren, reiben und gewinden

 standzeiterhöhung der Werkzeuge bis zu 40 % – 

führt zu Kosteneinsparungen

 sekundenschneller Werkzeugwechsel ohne Peripheriegeräte –

spannen auf anschlag

 exzellentes Preis-leistungs-verhältnis 

Jetzt wechseln und auf Effi  zienz setzen
Robuster. Kompakter. Präziser. – Preiswert!
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Bohren

Volumenzerspanung

Senken/Fasen

Reiben

Gewinden

TENDO E compact setzt vollkommen neue Maßstäbe. Mit starker Performance bei 

Drehmomentübertragung, Dämpfungseigenschaften, Steifigkeit und Rundlauf-

genauigkeit ist TENDO E compact prädestiniert für eine hochpräzise und schnelle 

Zerspanung – erst recht im Vollen.

Universeller
Das Spannfutter für fast alle Anforderungen

TENDO E compact ist das erste Hydro-Dehnspannfutter, das sich für die schwere  

Volumenzerspanung eignet: z.B. bis zu 400 cm³/min bei 42CrMo4*.

* abhängig von Werkzeugmaschine und Werkzeug

Bohren – eine der klassischen Stärken der TENDO-Familie. Schwingungsdämp-

fung und Rundlaufgenauigkeit < 0.003 mm sind auch hier die Top-Argumente 

für TENDO E compact. 

Mit hohen Drehmomenten (bis zu 900 Nm bei Ø 20) und der hervorragenden Schwin-

gungsdämpfung ist TENDO E compact für das Gewinden geradezu prädestiniert.

Beim Reiben sorgen die hervorragende Schwingungsdämpfung für beste Werk-

stückoberflächen und der dauerhafte Rundlauf für eine hohe Maßhaltigkeit.

Qualität beim Senken und Fasen definiert sich über Präzision und Rundlauf-

genauigkeit – beides ist mit TENDO E compact garantiert. 



Besser
Härtetests in der Praxis überraschen Profis

„Solche Haltekräfte hätte ich 
einem Hydro-Dehnspannfutter 
nie zugetraut. Da zieht sich bei 
der Bearbeitung nichts raus, das 
neue Hydro-Dehnspannfutter 
hält.“

Jörg Kleemann, Geschäftsführer der 

WKL NC-Technik GmbH, Bad Salzuflen

Raimund Dinyer, Projektleiter und 

Andreas Scheuermann, Zerspanungsmechaniker, 

invenio GmbH Engineering Services, Nauheim

Anton Schönfelder, Geschäftsführer der 

SLZ Maschinenbau GmbH, Hanau

„Verglichen mit Weldon erhöht 
sich die Standzeit der Werkzeuge 
mit TENDO E compact sicherlich 
um 30 bis 35 Prozent.“

„Besonders interessant ist die 
hohe Spannkraft.“

„Beim Schruppen schluckt 
TENDO E compact die Vibra
tionen. Früher hätte man sich 
gefreut, wenn man so hätte 
schruppen können.“
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Hohes Drehmoment bis 900 Nm (Ø 20) 
für höchste Volumenzerspanung

durch die kompakte bauweise sind haltekräfte und dadurch eine hohe dreh-

momentübertragung dauerhaft garantiert. 

Ihr Vorteil: höheres Zeitspanvolumen.

Hohe Radialsteifigkeit 
für beste Formgenauigkeit

die optimale radialsteifi gkeit durch einen robusten grundkörper verhindert ein 

seitliches auslenken während des zerspanprozesses. 

Ihr Vorteil: hohe Formgenauigkeit am Werkstück bei gleichzeitig höchs-

ten Abtragsraten (z.B. 400 cm³/min bei 42CrMo4*).

* abhängig von Werkzeugmaschine und Werkzeug

Dauerhafter Rundlauf < 0.003 mm – 
ohne Schwankungen

dies gewährleistet beste oberfl ächenergebnisse durch einen gleichmäßigen 

schneideneingriff  und höchste reproduzierbarkeit.

Ihr Vorteil: präziseste Bearbeitung und sichere Prozesse.

Hoch präzise und robust –
Innovative Hydro-Dehnspanntechnik
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Hervorragende Schwingungsdämpfung

das hydrauliksystem dämpft hervorragend schwingungen, sorgt für absolute 

laufruhe und garantiert somit beste Werkstückoberfl ächen. 

Ihr Vorteil: garantiert hohe Oberfl ächengüte, Schonung der Maschinen-

spindel, Werkzeugstandzeiten werden erhöht, Kosten gesenkt.

Geeignet für die HSC/HPC-Bearbeitung –
da serienmäßig feingewuchtet

mit einer Wuchtgüte von g 2.5 bei 25.000 min-1 ist die hsK-a63-ausführung für 

hohe drehzahlen und somit bestens für hPc/hsc-bearbeitungszentren geeignet.

Ihr Vorteil: Optimale Eignung für HSK-Hochgeschwindigkeits-Spindeln.

Sekundenschneller Werkzeugwechsel, µ-genau
ohne Peripheriegeräte. Einfach auf Anschlag

einfachste handhabung. spannschraube einfach mit einem sechskantschlüssel 

auf anschlag eindrehen – fertig. das spannergebnis ohne zusätzliche Peripherie-

geräte: rundlauf < 0.003 mm. 

Ihr Vorteil: Zeitersparnis durch Rüstzeitreduzierung und keine Investi-

tionskosten für zusätzliche Spanngeräte.

Alle Schafttypen spannbar

mit tendo e compact können alle handelsüblichen Werkzeuge (Ø 3 bis 32 mm) 

mit glattem zylinderschaft sowie mit ausnehmungen nach din 1835 form b, 

e und din 6535 form hb, he problemlos direkt oder über zwischenbüchsen 

gespannt werden.

Ihr Vorteil: keine zusätzlichen Kosten für neue Werkzeuge.



Wartungsfrei

das vollkommen geschlossene system von tendo e compact verhindert das ein-

dringen von schmutz, Kühl-/schmierstoff en oder spänen. der spannbereich wird 

nicht beschädigt und die funktion bleibt erhalten. 

Ihr Vorteil: keine Wartung und hohe Lebensdauer.
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1  Die Spannschraube

mit der spannschraube wird der spannkolben betätigt. die spannschraube 

kann ohne drehmomentschlüssel auf anschlag gespannt werden.

2  Der Spannkolben

mit dem spannkolben wird das hydraulik-medium in das Kammersystem 

gepresst.

3  Die Dehnbüchse und Kammersystem

die dehnbüchse wölbt sich gleichmäßig gegen den Werkzeugschaft. durch 

diesen spannprozess wird zuerst der Werkzeugschaft zentriert und anschlie-

ßend vollfl ächig und kräftig gespannt. das mit dem hydraulik-medium 

gefüllte Kammersystem hat eine dämpfende Wirkung auf das eingespannte 

Werkzeug. die abnutzung der Werkzeugschneide wird minimiert, die stand-

zeit um bis zu 40 % erhöht.

4  Der Grundkörper

am grundkörper befi ndet sich die maschinenseitige schnittstelle, z.b. hsK, 

sK, Jis-bt, usw.

5  Die Längenverstellschraube

für eine schnelle und einfache Werkzeugvoreinstellung.

6  Das Werkzeug

das Werkzeug wird zentrisch zur mittelachse gespannt – höchste rundlauf- 

und Wechselwiederholgenauigkeit < 0.003 mm.

7  Die Schmutzrille

der enorme spanndruck des tendo hydro-dehnspannfutters erzeugt eine 

verdrängung von Öl-, fett- oder schmierstoff resten in die rille, wodurch die 

spannfl ächen trocken bleiben.

Im Detail

Flexible Spannbereiche durch Zwischenbüchsen 

mit zwischenbüchsen können unterschiedliche schaftdurchmesser 

von 3 bis 32 mm mit einem Werkzeughalter gespannt werden. 

Ihr Vorteil: Reduzierung der Anschaff ungskosten, höhere 

Spannkraft bei gegebenem Schaftdurchmesser



 im Vergleich
Eigenschaften TENDO E compact ER-Spannzange Weldon Warmschrumpffutter

Rundlaufgenauigkeit
•	Gleichmäßiger Schneideneingriff
•	Einfluss auf Dämpfung und Wuchtgüte
•	Kostenreduzierung

++
0.003 mm

(gemessen bei 2.5xD dauerhaft)

–
0.01 – 0.02 mm

–
0.01 – 0.02 mm

+ 
0.003 mm

(gemessen in der Bohrung)

Prozesssicherheit
•	Konstant gleichbleibende Rundlaufgenauigkeit

++ – – –

Drehmoment bei Ø 20 mm
•	Höchste Volumenzerspanung
•	Prozesssicherheit ++

bis 900 Nm
○

220 Nm
++

Formschluss
+

420 Nm

Radialsteifigkeit
•	Höhere Formgenauigkeit am Werkstück 
	 bei kräftiger Zerspanung
•	Geringerer Aufwand für Nachbearbeitung

++ – ++ –

Dämpfung
•	Standzeiterhöhung Werkzeug
•	Schonung der Maschinenspindel
•	Geringerer Aufwand für Nachbearbeitung
•	Vermeidung von Rattermarken

++ ○ – –

Variabel durch Zwischenbüchsen
•	Erweiterte Einsatzbereiche
•	Kostenreduzierung
•	Höhere Spannkraft bei gegebenem Schaft
•	Peripheriekühlung

++ ++
(Spannzangen)

– –

Spannung aller Schäfte 
(Weldon, Whistle Notch, …)

++ ++ – –

Handhabung/Bedienbarkeit
•	Kein Schulungsaufwand
•	Vermeidung von Spannfehlern
•	Geringe Rüstkosten

++ + + –

Schmutzunempfindlichkeit
•	Keine Wartung
•	Weniger Kosten ++ – + –

Exakte Längenvoreinstellung	

++ – – –

Notwendige Peripheriegeräte
(hinsichtlich Kosten) ++

Sechskantschlüssel
○

Hakenschlüssel + Montageblock
○

Sechskantschlüssel + Montageblock
–

Induktionsanlage

++ sehr gut     + gut     ○ neutral     – schlecht

Resümee: In TENDO E compact sind alle Leistungsparameter konzentriert. 



11

Technische Daten
sK40 / bt40 / sK50 / bt50hsK-a63

Gleich mitbestellen: Reinigungsgerät RGG

die denkbar einfachste art zu reinigen. das reinigungsgerät rgg von schunK ist 

konzipiert für die reinigung von Werkstücken und den maschineninnenraum mit 

luft oder Kühlschmiermittel. es passt auf jede klassische Werkzeugaufnahme mit 

einem spanndurchmesser von 20 mm und reduziert nebenzeiten in jeder Werk-

zeugmaschine. aus insgesamt sechs düsen tritt am Kugelkopf ein kräftiger strahl 

von luft oder von Kühlschmiermittel aus, der aus der Werkzeugaufnahme über 

eine bohrung im schaft des reinigungsgerätes gepresst wird. der Kopf kann beim 

verfahren der Werkzeugmaschinenspindel zusätzlich rotieren und erreicht damit 

auch den letzten Winkel im arbeitsraum.

Passend für alle 

SCHUNK-Werkzeugaufnahmen*

* außer Warmschrumpfen

aufnahme ident-nr. d1 d2 d3 d4 l1 l2 l3 l4 l5 l6 l7 X g
HSK-A63 0206404* 12.0 42.00 52.50 32.00 80.00 46.00 10.00 34.00 4.50 31.00 54.00 34.00 M8x1
SK40 0206414* 12.0 42.00 – 32.00 50.00 46.00 10.00 – 4.50 31.00 31.00 4.00 M8x1
SK50 0206424* 12.0 42.00 – 32.00 50.00 46.00 10.00 – 4.50 31.00 31.00 4.00 M8x1
BT40 0206434* 12.0 42.00 – 32.00 58.00 46.00 10.00 – 4.50 31.00 31.00 12.00 M8x1
BT50 0206444* 12.0 42.00 – 32.00 69.00 46.00 10.00 – 4.50 31.00 31.00 23.00 M8x1

HSK-A63 0206406 20.0 52.50 – 38.00 80.00 51.00 10.00 – 5.00 37.00 54.00 29.00 M8x1
SK40 0206416 20.0 49.25 – 38.00 64.50 51.00 10.00 – 5.00 37.00 45.50 13.50 M8x1
SK50 0206426 20.0 49.25 – 38.00 64.50 51.00 10.00 – 5.00 37.00 45.50 13.50 M8x1
BT40 0206436 20.0 49.25 – 38.00 72.50 51.00 10.00 – 5.00 37.00 45.50 21.50 M8x1
BT50 0206446 20.0 49.25 – 38.00 83.50 51.00 10.00 – 5.00 37.00 45.50 32.50 M8x1

SK50 0206428 32.0 72.00 – 58.50 81.00 61.00 10.00 – 6.00 44.00 62.00 20.00 M8x1
BT50 0206448 32.0 72.00 – 58.50 90.00 61.00 10.00 – 6.00 44.00 52.00 29.00 M8x1
* verfügbar ab 4. Quartal 2010 Änderungen vorbehalten.



SCHUNK GmbH & Co. KG Spann- und Greiftechnik

bahnhofstr. 106 -134 · d-74348 lauffen/neckar
tel.  +49-7133-103-2599 · fax  +49-7133-103-2239

spanntechnik@de.schunk.com · www.schunk.com 

  www.youtube.com/schunKhQ     
  www.twitter.com/schunK_hQ 99

54
 95

2 -
 5m

 - 0
5/

20
11


