1SO 10 TIRI1IB/OIS

TRIBOS SPF-RM IS0 10 TRIBOS SPF-RM 15O 10

fir automatischen Werkzeugwechsel for automatic tool change
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Technische Daten Technical data
Dl Dz |.1 |.2 |.a m SRE
[mm] D [mm] [mm] [mm] [mm] (k] ID
1.0
1.5*
2.0*
3.0 0225891 o 180 300 2435 180 0.1 0225895
40 0225892 o 180 300 2435 180 0.1 0225895
5.0 0225893 o 180 300 2435 180 01 0225895
6.0 0225894 ¢ 180 300 2435 180 01 0225895
Verfiigbarkeit: @ lieferbar ab Lager A kurzfristig lieferbar ~ © auf Anfrage Availability: - @ available ex stock A short lead time O on request
* quf Anfrage * On request
(il Weitere GraBen und Sonderausfihrungen auf Anfrage erhillich Gl Additional sizes and special designs available on request
Optimal fiir die leichte Zerspanung — Radialkriifte beachten Optimal for light machine cutting — consider radial forces
Weitere Griflen und Sonderausfihrungen auf Anfrage erhdltlich Additional sizes and special designs available on request

. Spannvorrichtungen Redvziereinsiitze Lingenmessgeriite
I siehe ab Seite 326 sighe ab Seite 330 l' ¥+ siche ab Seite 336
Clamping devices Reduction inserts Length measuring devices
see from page 326 see from page 330 see from page 336
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SK 30 . DIN 69871 AD

TRIBOS Polygonspannfutter -

TRIBOS SPF-RM SK 30 TRIBOS SPF-RM SK 30

fir automatischen Werkzeugwechsel for automatic tool change
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Technische Daten Technical data
D, D, L Ly Ly Main m SRE
[mm] D [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kg] D
3.0 0225871 o 200 491 250 300 30 025 0201892
40 0225872 o 200 491 250 300 40 025 0201892
50 0225873 o 200 491 250 300 60 025 0201892
6.0 0225874 o 200 491 250 300 100 025 0201892
8.0 0225875 o 200 491 250 300 150 025 0201892
100 0225876 o 200 491 250 300 200 025 0201892
Verfiigharkeit: @ lieferbar ab Lager A kurzfristig lieferhar — © quf Anfrage Availability: - @ available ex stock A short lead time  © on request
(il Optimal fir die leichte Zerspanung — Radialkrdfte beachten (il Optimal for light machine cutting — consider radial forces
Weitere GroBen und Sonderausfihrungen auf Anfrage erhiiltlich Additional sizes and special designs available on request

. Spannvorrichtungen 7 Redvziereinsiitze Lingenmessgeriite
sighe ab Seite 326 = sighe ab Seite 330 l' ¥+ siche ab Seite 336
Clamping devices Reduction inserts Length measuring devices
see from page 326 see from page 330 see from page 336
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