HSK-A 32 .150 12164-1

TRIBOS SPF-S HSK-A 32

with axial length adjustment
for automatic ool change

TIRI1/B/OIS

TRIBOS Polygonal Toolholder -

TRIBOS SPF-S HSK-A 32

con ajuste de la longitud axial
para cambio automdtico de herramienta
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Technical data Datos técnicos
D D, Ds L L, L Ly L; L 6 Main m SRE
[mm] D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]  [kgl D
6.0 0205608 . 100 130 650 370 100 380 450 350 M5 50 0.188 0201972
8.0 0205609 . 130 150 650 370 100 390 450 350 M5 120 0.198 0201973
10.0 0205610 160 180 700 420 100 460 500 400 M5 200 0.216 0201974
12.0 0205611 . 190 210 750 470 100 520 550 450 M5 300 024 0201975

& Additional sizes can be clamped with intermediate sleeves

®  (an be supplied from stock

O Design suitable for MQL operations available on request
E Bore for data carrier as an option

(il Optimal for light machine cutting — consider radial forces
Additional sizes and special designs available on request

Tool extensions
see chaper extensions

Extensiones de herramientas
consulte el capitulo sobre exfensiones

118

Clamping devices

see chaper accessories

Dispositivos de sujecion
consulte el capitulo sobre accesorios

www.schunk.com

& Para sujetar con casquillos intermedios
®  Posible suministro de existencias

O Disefio apto para operaciones MQL disponible a pedido
B3 0rificio para portador de datos como opcidn

(il Optimo para corte con mdquinas ligeras; considera fuerzas radiles
Tamafios adicionales y disefios especiales disponibles a pedido

Length measuring devices
see chapter accessories

Reduction inserts
see chapfer accessories

Disp. de medicion de la longitud
consulfe el capitulo sobre accesorios

Insertos de reduccion
consulte el capitulo sobre accesorios

SCHUNK &S



HSK-A 40 . 150 12164-1

TRIBOS Polygonal Toolholder -

TRIBOS SPF-S HSK-A 40

with axial length adjustment
for automatic ool change

TRIBOS SPF-S HSK-A 40

con ajuste de la longitud axial
para cambio automdtico de herramienta

TIRIIIBIOIS

L,
Ly
- b
-
I
I
0: gl& g g
1
e , 1
| La |
L
; N
o & B O
<0.003 mm 42000 min’ 25000 min’ v v
Technical data Datos técnicos
D D, D; D; L L, L Ly L; Ls G Muin m SRE
[mm] D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]  [kgl D
6.0 0205101 100 320 130 700 370 100 370 500 350 M5 50 035 0201972
8.0 0205102 130 320 150 700 370 100 370 500 350 M6 120 038 0201973
100 0205103 160 320 180 800 420 100 420 600 400 M&1 200 041 0201974
120 0205104 o 190 320 210 8.0 470 100 470 650 450  M&1 300 043 0201975
140 0205109 220 320 240 8.0 40 100 470 650 450 MIOxI 500 044 0201976
160 0205105 250 320 270 850 480 100 470 650 450 MIOxI 700 046 0201977
200 0205106 300 320 900 520 100 700 450  MI0x1 1500 0.5 0201981

& Additional sizes can be clamped with intermediate sleeves
®  (an be supplied from stock

0 Design suitable for MQL operations available on request
= Bore holes for data carriers according to DIN 69873

(il Optimal for light machine cutting — consider radial forces
Additional sizes and special designs available on request
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Tool extensions
see chaper extensions

Extensiones de herramientas
consulte el capitulo sobre exfensione

see chaper accessories

Clamping devices

Dispositivos de sujecion

consulte el capitulo sobre accesorios

& Para sujetar con casquillos intermedios

8 Diseio apto para operaciones MQL disponible a pedido

Posible suministro de existencias

B Orificios para portadores de datos conforme a DIN 69873

Gl Opfimo para corte con mdquinas ligeras; considera fuerzas radidles
Tamafios adicionales y disefios especiales disponibles a pedido

Reduction inserts
see chapfer accessories

Insertos de reduccion

consulte el capitulo sobre accesorios

www.schunk.com

Length measuring devices
see chapter accessories

Disp. de medicion de la longitud
consulte el capitulo sobre accesorios

SCHUNK &S



HSK-A 63 . 150 12164-1

TRIBOS SPF-S HSK-A 63

with axial length adjustment
for automatic ool change

TRIBOS SPF-S HSK-A 63

con ajuste de la longitud axial
para cambio automdtico de herramienta

TIRI1/B/OIS
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Technical data Datos técnicos
D D, D; D; L L, L Ly L; Ls G Muin m SRE
[inch] D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]  [kgl D
1/8" =
3/16" =
174" 0203370 o 103 500 131 800 370 100 370 540 350 M5 60 07 0201988
5/16" 0203371 o 130 500 151 800 370 100 370 540 350 M6 120 073 0201973
3/8" 0203372 o 150 500 171 8.0 420 100 420 590 400 M6 200 075 0201989
1/16" =
1/ 0203373 o 200 500 221 900 40 100 470 640 450 MBI 400 08 0201991
9/16" =
5/8" 0203374 o 250 500 271 950 480 100 470 690 450 MxI 700 085 0201977
3/4" 0203375 o 290 500 311 950 520 100 470 690 450 MIOxT 1200 1.05 0201992

£ Additional sizes can be clamped with intermediate sleeves
o (an be supplied from stock

O Design suitable for MQL operations available on request
E Bore holes for data carriers according o DIN 69893

(il Optimal for light machine cutting — consider radial forces
Additional sizes and special designs available on request

132

Tool extensions

see chapter extensions

Extensiones de herramientas
consulte el capitulo sobre extension

see chaper accessories

Clamping devices

Dispositivos de sujecion

consulte el capitulo sobre accesorios

& Para sujetar con casquillos infermedios

O Disefio apto para operaciones MQL disponible a pedido

Posible suministro de existencias

B Orificios para portadores de datos conforme a DIN 69893

Gl Gpfimo para corte con mdquinas ligeras; considera fuerzas radiales

Reduction inserts
see chapfer accessories

Insertos de reduccion
consulte el capitulo sobre accesorios

www.schunk.com

Tamafios adicionales y disefios especiales disponibles a pedido

Length measuring devices
see chapter accessories

Disp. de medicion de la longitud
consulfe el capitulo sobre accesorios

SCHUNK &S
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with axial length adjustment
for automatic tool change

TRIBOS SPF-S HSK-A 63

HSK-A 63 . 150 12164-1

TRIBOS SPF-S HSK-A 63

con ajuste de la longitud axial
para cambio automdtico de herramienta

L,
Ly
- b
-
I
I
0: 8-] ) g g
1
/ , 1
| La |
L
‘ ~ HPC
o & < [ &
<0.003 mm 25000 min’ 25000 min’ v v
Technical data Datos técnicos
D, D, D; Ds L L, Ls Ly Ly L 6 Muin m SRE
[mm] ID [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]  [kel D
6.0 0203351 o 100 500 131 800 370 100 370 540 350 M5 50 07 0201972
8.0 0203352 o 130 500 151 800 370 100 370 540 350 Me 120 07 0201973
100 0203353 o 160 500 181 850 420 100 420 590 400 M8 200 075 0201974
120 0203354 o 190 50 211 900 470 100 470 640 450 M8 300 08 0201975
140 0203359 220 500 241 900 40 100 470 640 450 MIOxI 500  0.85 0201976
160 0203355 o 250 500 271 950 480 100 470 690 450 M1 700  0.85 0201977
180 0203350 o 280 500 301 950 480 100 470 690 450 MIOxI 1000 1.05 0201979
200 0203356 o 300 500 321 1000 520 100 470 740 450 MIOxI 1500 1.05 0201981
250 0203357 3.0 500 381 950 570 100 520 690 450 MIOxI 2000 1.1 0201987
320 0203358 450 500 471 1000 610 100 570 740 450 MIOxI 2800 1.15 0201998

& Additional sizes can be clamped with intermediate sleeves
o (an be supplied from stock

O Design suitable for MQL operations available on request
E3 Bore holes for data carriers according fo DIN 69893

[l Optimal for light machine cutting — consider radial forces
Additional sizes and special designs available on request

Tool extensions
see chapter extensions

Extensiones de herramientas
consulte el capitulo sobre extension

SCHUNK£5'

see chapfer accessories

Clamping devices

Dispositivos de sujecion

consulte el capitulo sobre accesorios

& Paro sujetar con casquillos intermedios

Q8 Diseio apto para operaciones MQL disponible a pedido

Posible suministro de existencias

B Orificios para portadores de datos conforme a DIN 69893

(il Opfimo para corfe con mdguinas ligeras; considera fuerzas radidles
Tamafios adicionales y disefios especiales disponibles a pedido

Reduction inserts
see chapter accessories

Insertos de reduccion
consulte el capitulo sobre accesorios

© 1-800-772-4865

Length measuring devices
see chapter accessories

Disp. de medicion de la longitud
consulte el capitulo sobre accesorios
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