
Ø 160, 170, 175

Ø 200, 210, 225

Ø 250, 260

Ø 315

Ø 400

SMW/AUTOBLOK-FUTTERTYPE Spannbereich Schwingkreis SCHUNK-Type Ident-Nr. Grundbackenstellung Satz
SMW/AUTOBLOK CHUCK TYPE Clamping range Swing Id.-No. N S B H T b Position of base jaw Set

diameter I II kg

HG-F 160 12 –   28 193 SZKA-ST 161 182 150 8 18 22 40 30 32 • 0.8

HG-N 160 17 –   43 191

KNCS 175 13 –   38 186

KNCS-N 170 17 –   44 192

HG-F 210 13 –   59 247 SZKA-ST 201 182 152 10 20 22 45 35 40 • 0.9

HG-N 210 17 –   62 240

KNCS 200 18 –   58 236

KNCS-N 210 16 –   89 267

KNCS-N 225 16 –   81 259

HG-F 260 22 –   55 295 SZKA-ST 251 182 154 12 20 26 45 35 40 • 1.2

HG-N 260 16 –   67 295

KNCS 250 15 –   65 293

KNCS-N 260 13 –   86 314

HG-F 315 18 –   86 382 SZKA-ST 311 182 156 12 26 32 50 40 54 • 2.2

HG-N 315 17 – 100 351 SZKA-ST 251 182 154 12 20 26 45 35 40 • 1.2

KNCS 315 22 –   85 335

KNCS-N 315 23 – 102 346

HG-N 400 24 – 128 400 SZKA-ST 311 182 156 12 26 32 50 40 54 • 2.2

KNCS 400 21 – 106 388

KNCS-N 400 35 – 122 405

SMW/AUTOBLOK
Backen-Schnellwechselfutter Ø 160 – 400 · Quick-Jaw-Change Chucks Ø 160 – 400

230 w w w . s c h u n k . c o m

Harte Krallen-Stangenbacken
Mit Kreuzversatz
Type: SZKA-ST

Hard Claw Jaws for Bar Clamping
With tongue and groove
Type: SZKA-ST

Stahl 16 MnCr 5,
einsatzgehärtet
Steel 16 MnCr 5,
case hardenedN
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Grundbackenstellung
Position of base jaw
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