HYGIENIC DESIGN

Leicht, verschleififest und

hygienisch

Greifer aus Polyamid PA 12 handhaben Eistiten

Produktqualitét, Sicherheit der Verbraucher und die wirtschaftliche Gestaltung
der Produktionsprozesse - im Spannungsfeld dieser drei entscheidenden
Faktoren bewegen sich fast alle Hersteller von Lebensmitteln. Dass dabei
Greifsysteme eine wesentliche Rolle spielen, zeigt eine hochmoderne Abfiill-
maschine fir Eiscreme. Individuell geformte Greifer aus Polyamid sorgen

bei dieser Anlage fiir Hygienesicherheit, minimieren die Stillstandzeiten und
verringern das Gewicht der bewegten Anlagenteile.

Der Choice Filler ist die neuste Generation
von Inline-Abfiillmaschinen von Big Drum
Engineering aus Edertal-Giflitz. Das welt-
weit aktive Unternehmen entwickelt, baut
und installiert Abfiillmaschinen und Syste-
me fiir die Lebensmittelindustrie, ins-
besondere fiir Hersteller von Eiscreme.

Mit dem Choice Filler lassen sich cremige
sowie fliissige Produkte prozesssicher und
effizient abfiillen. Je nach Ausfiihrung hat
die Maschine eine Kapazitdt von 2400 bis
50000 Einheiten pro Stunde. Sie ist so kon-
zipiert, dass sie besonders einfach und
schnell gereinigt und gewartet werden
kann. Dazu sind sdamtliche Anlagenteile
auch ohne Bedienplattform erreichbar.

Ein technologisches Highlight des Choice
Fillers sind die Polyamidgreifer von
Schunk. Insgesamt sind 75 dieser modular
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Hightech fiir Eiscreme: Zwischen 3 und 12m lang ist der Choice Filler. Mit ihm lassen sich pro Stunde bis zu

aufgebauten Greifer in der Maschine ver-
baut. Mit ihnen kann der Choice Filler ohne
Umriisten wechselweise sowohl Hornchen
als auch Kunststoffbecher beftillen. Vergli-
chen mit konventionellen Greifern, bei de-
nen Kunststoff und Edelstahl kombiniert
sind, bieten die Polyamidgreifer von
Schunk deutliche Vorteile bei Gewicht, Rei-
nigung und Greiferwechsel. Sie wurden in
enger Abstimmung mit Big Drum indivi-
duell fiir die Anlage entwickelt.

Deutliche Gewichtsreduzierung

Die Greifer sind nach den Gesichtspunkten
des Hygienic Design und HACCP-konform
konstruiert. Anstelle von aufwendigen und
fehleranfalligen Verschlauchungen werden
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die Greifer iiber ein geschlossenes An-
triebssystem mit innen liegenden Luft-
kandlen betétigt. Kraft und Bewegung wer-
den durch eine geschlossene Fliache ohne
Dichtkanten und Hinterschneidungen ge-
leitet.

Die Polyamidgreifer sind dampfdicht und
erflillen Schutzart IP69K. Sie kdonnen mit
Dampf, Hochdruckstrahlern und mit den
gangigen Sauren, Laugen und hoher kon-
zentrierten Reinigungsmitteln gereinigt
werden. Zudem sind sie fiir Spiilmaschi-
nen, CIP-Anlagen und fiir die Sterilisation
geeignet. Damit bieten sie alle Vorausset-
zungen fiir den Einsatz in hygienekriti-
schen Anlagenbereichen der Lebensmittel-
und Medizintechnik sowie der Pharma-
industrie.

Nach den Worten von Marco Gottschalk,
Projektplaner bei der Big Drum Enginee-
ring GmbH, sprechen neben den sehr guten
Hygieneeigenschaften auch verschiedene
prozesstechnische Punkte fiir die laserge-
formten Polyamidgreifer: ,Mithilfe des
Fertigungsverfahrens und des eingesetzten
Materials konnten wir das Gewicht der
Greifer im Choice Filler um rund 50 % sen-
ken. Ein kompletter Greifer inklusive Fin-
ger wiegt jetzt nur noch 160 g. Dadurch ar-
beitet die Anlage deutlich effizienter und
braucht weniger Energie.” 2

Uber ein Schnellwechselsystem lassen sich
die Greifer verdrehsicher und werkzeuglos
mit dem Greiferkopf verbinden. Auch die
Greiferfinger sind mit einer Schnellwech-
selschnittstelle ausgestattet. Damit kann
der Choice Filler extrem ziigig fiir die Pro-
duktion unterschiedlicher Artikel umge-
riistet werden. ,Wéahrend bei anderen An-
lagen der komplette Greifer gewechselt
und ausgerichtet werden musste”, erklart
Gottschalk, ,verbleibt bei dieser Variante
der Greiferkopf in der Maschine. Gewech-
selt werden lediglich der vordere Teil des
Greifers oder sogar nur die Finger. Dadurch
verkiirzt sich die Riistzeit um bis zu 90 %.”
Auch im Falle eines Crashs zahlt sich das
Schnellwechselsystem aus, denn die be-
schéddigten Greifer oder Greiferfinger las-
sen sich innerhalb kiirzester Zeit ersetzen.
Beide Faktoren reduzieren den Maschinen-
stillstand und sorgen gerade in Spitzenzei-
ten fiir eine hocheffiziente Produktion.

Laserforming-Verfahren

Die Polyamidgreifer stellt Schunk gemein-
sam mit dem Technologiepartner LMD in
Lennestadt her. Mithilfe eines Laserfor-
ming-Verfahrens werden die Greifer aus
leichtem, verschleif3festem Polyamid PA 12
gefertigt. Das Material besitzt eine FDA-
Zulassung und ist damit fiir den Einsatz in
der Lebensmittelindustrie zertifiziert.



Im Choice Filler sind insgesamt 75 modular aufgebaute
Polyamidgreifer verbaut

Beim Laserforming handelt es sich um ein
aufbauendes Verfahren, mit dem sich un-
terschiedlichste Funktionsteile ab LosgroBe
Eins fiir den Echteinsatz herstellen lassen.
Selbst komplexe Geometrien mit schwieri-
gen Freiformflachen fiir formschliissiges
Greifen oder mit beliebig geformten inter-
nen Luftdurchfithrungen kénnen mithilfe
des Laserformings ohne Bohrungen von
aullen prazise gefertigt werden. Das Ver-
fahren erschlieSt damit vollig neue Mog-
lichkeiten in der modernen Handhabung.
Typische Einsatzgebiete des Laserformings

sind voll funktionsfihige Komponenten,
wie etwa komplette Greifer, die hohen me-
chanischen Belastungen ausgesetzt sind.
Aufgrund des geringen Materialgewichts
lassen sich mit diesem Verfahren auch an
komplexen Bauteilen deutliche Gewichts-
einsparungen erzielen.

Schunk nutzt das Laserforming-Verfahren
bereits seit einigen Jahren fiir die Herstel-
lung von Greifsystemen. Insbesondere bei
der Fertigung kundenspezifischer Greifer-
finger bietet es enorme Vorteile: Funktions-
teile konnen auch in kleinen bis mittleren
Stiickzahlen direkt aus den CAD-Daten he-
raus wirtschaftlich gefertigt werden. Dabei
sind auch komplexe Konturen und indivi-
duelle Beschriftungen ohne Mehrkosten
moglich. Weil komplette Bauteile innerhalb
weniger Tage nachproduziert werden kén-
nen, ist das Verfahren auch fiir Verschleif-
und Ersatzteile sehr gut geeignet.

Elastischer und zdher Werkstoff

Da das beim Choice Filler verwendete Poly-
amid PA 12 sehr elastisch ist, eignet es sich
auch fiir einteilige Ausgleichssysteme, die
sich mit pendelnd aufgehingten Greiferba-

cken an die Kontur der Teile anpassen. Zu-
dem lassen sich empfindliche und diinn-
wandige Gegenstiande schonend und ohne
Beschddigungen handhaben, weil sich der
Spanndruck gleichméRig verteilt. Auf-
grund seiner Elastizitit und Zahigkeit kann
PA12 auch als Verschleifelement einge-
setzt werden, beispielsweise als Gleitele-
ment oder als austauschbarer Einsatz. Zu-
dem ist es aufgrund seiner hohen Reifdeh-
nung auch als Werkstoff fiir Federn, beweg-
liche Ausgleichselemente oder Antriebs-
membranen geeignet. Seine chemische Be-
standigkeit 14sst auch den FEinsatz in Ver-
bindung mit aggressiven Medien zu.

Den Schunk-Konstrukteuren eroffnet das
Laserforming zum Teil vollkommen neue
Gestaltungsmoglichkeiten: Innen liegende
Medienkanile, Hinterschneidungen, ins
Material integrierte Lagerungen oder
Spannmembranen lassen sich mit Laserfor-
ming vergleichsweise einfach umsetzen. So
sind kleinere und leichtere Bauteile reali-
sierbar. Hinzu kommt, dass die per Laser-
forming gefertigten Teile mit spanenden
Fertigungsverfahren weiterbearbeitet wer-
den konnen.
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